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235734* 

Invention concerne les installations de fabrication de 
panneanx de construction en b^ton de grandes dimensions par m<^ulage 
dans des monies Juxtaposes llmit6s par des parois verticales ou 
banchea parallfeles constitiiant xme batterle* 
5 ] Bans ces Installations 6ti on pr^voit le rapprochement ou 

I'dldignement des banches pour faciliter et accdldrer la prepara- 
tion des monies et 1 * extraction dee panneaux au d^moulage, I'obten- 
tion de la condition de moulage en laquelle 1' installation est 
prSte k recevoir le b^ton h l^dtat plus ou molns fltiide, est diffi- 
10 cile k r^aliser, notamment en raison des graades dimensions des 
banches et des deformations qui peuvent se prpduire. 

De mdrne^ k la fin de 1* operation de moulage, alors que 1" as- 
semblage entre elles des dlverses parties de 1* installation est 
. propre k s'opposer aux efforts considerables d^velopp^s k l»inte- 
15 rleur du moule, il est difficile de commander leur desassemblage^ 
Ii' Installation selon !• invention rdsout ces difflcttltes et, 
non settlement facillte la manoeuvre, mstis aussi permet d*aboutlr 
k des panneaux de quality meiUeure et plus uniforme* 

KLle est caracterisee par 1* application d'une transmission 
20 mecanique k are-bout ement pour le rapprochement et l*eioignement 
de 1» element dont la position conditionne I'etat de 1 ■ Installation 
eu egard au mottlage et au demoul&ige* 

Elle prdvoit la commande de la transmission mecanique d'arc- 
boutemant k pcurbir d*iin moyen de v^rin hydraullque Independent de 
25 celul utilise pour le deplacement dudlt element, lequel a une 
cotarse plus grande pour repondre aux conditions d* utilisation « 

Sane la description qiii suit, falte k titre d* example, on se 
ref ^re au dessin annexe qui est un schema en eievation avec arrsL^ 
chement partiel. 

30 L' installation comprend une batterie de banches parall^les 

llmltant entre elles des moules pour la fabrication par moulage de 
panneaux de construction en beton de grandes dimensions, une ban- 
che d*extremlte (non representee) de la batterie etant fixe et 
1* autre banche d'extremlte 11, qui peut comporter en son interleur 

35 des moyens de cfaauffage potu* la parol 12 de moulage, reposaut sur 
une pl&te*forme 13 falssuit partie d'un eqxd.page mobile 14 supporte 
par des galets 15 sur des rails 16* Sur sa partie exteme 17, 
1* equipage 14 est en relation de butee avec la partie frontale 
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Interne 18 d'un bfttl 19 reposant k rxmLement sur les rails 16 par 
dee ffalets 21 « Sur le b&ti 19 est montd par tm axe 22 I'organe 
Bobile 23 d'un v^rln hydz^ulique 24 dont le corps 25 prend apptd. 
par im aze 26 sur des orelllea 27 faisant partie d'toi b&ti fixe 28 
5 ou butolr* Le bfttl 28 comprend des montants 29* disposes symetrl*- 
quement de part et d* autre du plan irertloal moyen de 1* Inst allat Ion • 
Chaque montant est traverse par xme doullle 51 qtil sert au guldase 
d*un manchon 32 h ^paiilement 33 I'lmmobillsant en translation et 
dont est soXldalre vox volant de manoeuvre 34- La partie 35 dii man** 

10 chon 31 est taraud^e int^rleurement et, avec le taraudage coop^re 
le flletage de I'extr&aitd 36 d'une barre 37- Celle-ci est repue 
dans nn tube 38 traversant h, coullssement tin montant Interne 39 du 
bfttl fixe 28. Iftie solldarlsatlon entre la barre 37 et le tube 38 
. est obtenue par une broche 41 traversant ledit tube et ladlte barre 

15 par des trous en TegarA de rang^es de trous. A.l*extr^lt^ Interne 
42 du tube 38 est mont^e 6. station autour d'un axe 43 la branche 
44 d'un compel 45 dont 1* autre branche 46 est montde par un axe 47 
sur l^^qtilpage mobile 14. 

Les montants 29 ot 39 re9olvent deux couples de barre et 

20 tube, l*un k leur partie inf^rleure et 1* autre h leur partie sup^- 
rleure, et les montants opposes repolvent ^galement deux autres cou— 
plescbbozxe et tube, de sorte que 1' equipage 14 revolt Inaction de 
quatre couples en les points 47» 47* vlslbles sur le dessln, et 
en les points sym^trlques par rapport au plaxi vertical moyen. de 

25 1* installation* Sur le point, d* articulation 51 des branches 44 et 
46 du compas 45 est mont^e a plvotement I'extr^mitiJ d'une tige 52 
^galement mont^e k plvotement sur le point d* articulation 51' des 
branches du compas 45 La tige 52 est relive en 53 h I'extr^mlt^ 
d"un organe mobile 54 d'un v^rln hydraiilique 55* 

30 Le fonctlonnement eat le aulvant : 

Inltialement , on r^gle chacun dee couples oonstltuds par une 
barre 37 et un tube 38 k I'aide du volant de manoeuvre 34 pour que, 
dans la position d'api^lcatlon de la parol 12 de la banche 15 con«- 
tTB I'A&aent coop^rant, des trous du tube 38 solent en regard du 

35 trou de la barre 37, de sorte qu'll eat possible d'introduire la 
broche 41 et alnsi de solidariser la barre 37 et le tube 38. 

A partir de la condition dans aaquelie la banche 11 eat &lol- 
gnde de la banche adjaoentOy correspondant k une phaae de ddmoulage 
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du paimeau fabrlqu^ dans le moiae limits pap lea deux ditee banches 
et k une phase de preparation du moule, lorsqu'il est souhalttf 
constituer le moiae, ou Men. falre coop^rer dans tm autre but la 
banche 11 aveo la banche adjacente, la banche 11 est d^plac^e de 
5 la droit e vers la gauche par Inaction du v^rin 25-24 • Au cours de 
cette phase, le bfitl mobile 19 se d^place par rapport aux tubes 58* 
Bi fin de course du bfiti mobile 19, la parol 12 de la banche 11 est 
au contact de I'tfldment de la batterie avec lequel elle est desti- 
ne h coop^rer. On actlonne ensulte le viSrin hydraulique 54, 55* 

10 La tige 52 se d^place de bas en haut et au cours de ce mourement 
les branches 44 et 46, 44 • et 46* des compas 45 et 45 • qjxl fal- 
saient entre elles im angle obtus sont amen^es Jusqu^k I'alignement i 
c'est la condition d* arc-bout ement des transmissions mfeaniques 
constitutes par lesdits compas, les tubes 58 et les barres 37 • 

15 L» effort dtveloppt sur la banche 11 est considerable et assure 

l*applloatlon de la parol 12 sur toute aa Peripherie contre 1» ele- 
ment en regard t malgre les deformations qui pnt pu ee produlre* 

Au cours du moulage, les efforts de^eloppes et qui tendent k 
I'ecartement de la parol 12 par rapport h l*eiement eooperant, 

20 sent supportes sans diff iculte par les transmissions arc-boutees* 
Au moment requis, lorsque la parol 12 dolt fitre eiolgnee de 
1* element cooperant, 1* arc-bout ement est brusquement supprime par 
action du verin hydraullque 55, 54, la tige 52 etant sollicltee 
▼era le bas* Xe verin 25, 24 eioigne ensulte de la distance neces- 

25 saire la banche 11 de 1* element adjacent. 
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EJ57346 

RgyESDICATIOHS 

1« Dlsposltlf de commande d*une bandie d'eztr^mltd d*xaie 
batterle de banchee pour la fabrication de pameaux de construotlon 
de grandee dlmraslona en b^ton comprenaiit un T^rln pour le d^place-- 
3 nent de la banche, oaract^rla^ en ce qn'lnd^pendanment dudlt Tdrln 
eat prdvae une transBilaslon k arc*-boutei&ent qul» dans la position 

la banche doit eoop^rer aireo l*£L£Bient adjacent, applique cette 
dezni&re sous presslon centre ledlt ^l&nrat jxi8C[u*2i realisation de 
l*arc»boutement de la transmission* 
lO ' 2. BispoBitif selon la revendication 1, caract^ris^ en ce 
qu'elle comprend plusieure transmissions h arc-boutement pour obte- 
nir 1* uniformity surfacique de 1* application sous pression# 

3- Bispositif selon la revendication 2, caract^risiS en ce 
qu'une transmission h arc-boutemmit comprend un oompas dont la 
13 position pour laquelle les branches sont dans le prolongement l^une 
de 1' autre correspond h l*arc-boatement de la transmission* 

4. Bispositif selon la revendication 5» caracttfris^ en ce 
que la manoeuvre d'un compas s'effectue par un vdrln distinct du 
v^rln de d^placement de la banche* 
20 5* Bispositif selon la revendication Af caractSris^ en ce 

qu'un mdme v^idn est pr5vu pour la commande de plusieurs compas « 
6* Bispositif selon la revendication 5, caractiriBtf ea ce 
que la branche d*un compas autre que celle sollicitant la banche 
prend appui but un bdti fixe par l^intermddiaire d'un ^l^ment de 
25 tsraausniesicm de longueur r^gLable« 

?• Bi^ositif selon la revendication 6, caraoteris€ en ce 
que ledit tfl^ment de transmission est ccmstitu^ par une baxve et 
un tube asseniblables par broche radiale* 

8* Bispositif selon la revendication 7, caract^ris^ en ce 
30 que le tube et la barre sont d^playables l^un par rapport k l*autre 
par un actlonnement ext^rieur* 

9* Batterle de benches comprenant un dispoaitif de commande 
selon l*une quelconque des revmidieations ci*-dessus« 
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